
OK Autrod 19.81 MIG/MAG

Általános leírás Besorolás

EN 18274 S Ni 6059 (NiCr23Mo16)
SFA/AWS A5.14 ERNiCrMo-13

Jóváhagyások

VdTÜV 07769 (MV)

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

Védőgáz (MSZ EN 439) C Si Mn Cr Mo
I1, M11, M12, M13 0,002 0,03 0,15 22,7 15,4

Polaritás P S
DC+ 0,003 0,002

Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi

Folyáshatár (MPa)

Nyúlás (%)

Ütõmunka (KV)

Hegesztési paraméterek
Átmérő W η

Ø Min Max Átlag Átlag Min Max Min Max Min Max
mm A A l/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
0.8 70 190 12 1,3 4,8 5 18 20 27
1.0 100 200 15 2,5 5,5 6 13 21 27
1.2 160 280 18 3,6 6 6 10 24 30
1.6 200 350 22 4,3 8,6 4 8 25 32

W = Védőgázszükséglet
η = Kihozatali hatásfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznált maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtömeg / 1 óra ívidő
V = Előtolási sebesség

23Cr16Mo ötvözésű, nikkel bázisú, tömör hegesztőhuzal
nikkelalapú, 9% nikkeltartalmú hidegszívós és
szuperausztenites korrózióálló acélok (20Cr25Ni5Mo
ötvözés) hegesztéséhez. Nikkel és ötvözetlen acél
vegyeskötéséhez is alkalmazható. A varratfém nagyon jó
keménységgel és széleskörű korrózióállósággal
rendelkezik az oxidáló és redukáló közegek legtöbbjével
szemben.
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